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Resistencia a la tracción: 42 - 52Kg/mm2  (60 - 74 Ksi)

Limite de �uencia: 34 - 44Kg/mm2  (48 - 62 Ksi)

Elongación: 22 - 28%

Resistencia al impacto Charpy  en V a 20ºC:  40 - 110 joules.

DIMENSIÓN  AMPERAJES RECOMENDADOS

2.4 X 300 mm (3/32”) 60 - 100 A

2.4 X 350 mm (3/32”) 60 - 100 A

3.2 X 350 mm (1/8”) 90 - 130 A

4.0 X 350 mm (5/32”) 120 - 160 A

E L E C T R O D O S  PA R A  S O L D A R  A C E R O S  A L  C A R B O N O

IDENTIFICACIÓN :  WEST ARCO SUPER E6013

CLASIFICACIÓN : AWSE6013

ESPECIFICACIÓN :  AWSA5.1, NTC2191, ASMESFA5.1

C A R A C T E R Í S T I C A S  S O B R E S A L I E N T E S

El super sw 613 es un elctrodo de tipo europeo de fácil manipulación, desarollado por toda clase de soldadu-
ras que requieran poca penetración. el metal que se deposita produce una capa uniforme, lisa, sin entalla-
duras, ni socabaciones en los costados dejando cordones de muy buena presentación con cualtquier tipo de 
equipo soldador incluyendo los de bajo voltaje de circuito abierto. En posición vertical bajando su escoria es 
autoremovible.

A P L I C A C I O N E S  T Í P I C A S

Construcciones de hierro en general carpintería metalica con lámina delgada, fabricación de de puertas, 
ventanas, rejas, ductos, ensambles de carrocerias y ornamentación en general.

R E C O M E N D A D I O N E S  PA R A  S U  A P L I C A C I Ó N

Trabaja en corriente alterna o continua, con polaridad negativa (-) o positiva (+). puede emplearse la técnica 
de arrastrepara juntas planas y horizontales.

N o t a :

 Ensayos realizados según AWS A5.1

P R O P I E D A D E S  M E C Á N I C A S  T Í P I C A S  D E L  M E TA L  D E P O S I TA D O

E m paque :

 caja de 20Kg. peso neto.

SUPER SW 613
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